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ABK 4140 ELEKTRONIK TORBALAMA KONTROLORU

Toz, graniil gibi malzemelerin elektronik olarak torba igerisine
doldurulurken tartilmasi ve kayitlarinin tutulmasi isini yapar.
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Ozellikleri:

* Kompakt yapida Dokunmatik ekranlhdir.

* Her tartim yaptigi iiriinii, miktarini ve adetini gosterir.

* Yarim bitir ve tam bitir yapabilir.

* Kalibrasyona ihtiya¢ duymaz. Otomatik olarak kalibrasyonu girilen
degerlere gore kendi ayarlar.

* 20 ayri ¢esit iirlin i¢in torbalama agirligi, yavas kilo degeri, sut diizeltme
degeri girilebilir.

* Her lirlin i¢in yapilan toplam torbalama miktarini hafizasinda tutar.

* Toplam yapilan torbalama adedini ve kilosunu da hafizasinda tutar.

* Siirekli veya belirli sayida torbalama yapar.

* Un, yem, giibre, bakliyat gibi toz ve graniil liriinlerin torbalanmasi i¢in
dizayn edilmistir,




Devreye Alma:
Montaj1 ve kablo baglantilar1 bitmis kantara enerji verildikten sonra
SETUP sayfasina girilir. Ilk olarak;

1-KURULUM SETUP: Burada kantara takilan loadcelllerin ve tartim
ayarlarinin 6zellikleri bulunmaktadir. Torbalama makinasina ait degerler
girilir.

2-AYARLAR: Bu boliimde kantar kapaklarinin gecikme zamanlari
bulunmaktadir. Istenilen degerler ayarlanir veya mevcut degerler gdzden
gecirilebilir.

3-PROGRAM AYARLARI: Torbalama programlarini igermektedir.
Torbalanacak olan iirliniin adi, Torba agirligi, Yavas dolum ve sut
miktarlar1 buraya yazilir ve torbalama yapmak icin ANA MENU ’ye
gecilir.

Torbalamanin Calistirilmasi: Devreye alma islemi tamamlanmis kantarda

torbalama ana mentiden yapuilir.

1-11k olarak Pr-Se¢me boliimiinden yapilacak torbalama programi
numarasi yazilir,

2-Yapilacak torba adedi girilir.

3-START butonuna basilarak isleme baslanir. Tartimin netligi i¢in
program verileri diizeltilmeli veya uygun hale getirilmelidir. Farkl
zamanlardaki farkli torbalamalar icin 20 adede kadar farkli programlar
yapabilir ve bunlar1 daha sonra kullanabilirsiniz.




CALISMA EKRANLARI:

1- Ana Menii:
a. Stop Konumu

TORBAL AMA 03:23:43

S 0000

Kg.On.T.
Set 100 / 110 Kg

KANTAR BOSTA

Hedef : 110 Kg SUT YEMI Pr-Secme

Torbalanan Ad/kg: Q000 Q00000
lorbalanacak Ad 1000

Dara Al: Zamanla torbalanan malzemelerin kantar kefesine yapismasi
nedeniyle; Kantar bosken veya kullanilmiyorken biiyiik sar1 agirlik
gostergesi sifir gostermeyebilir. Boyle bir durumla karsilasildiginda dara
tusu ile kantar sifirlanmalidir. Aksi halde torba dolumlarinda gosterdigi
deger kadar eksik dolum yapilir. Bu tusa kantar stop konumunda ve kefe
bos iken basilmalidir. Stop konumunda ekranda goriiliir. Calisma
Esnasinda ise Dara Al kaybolur.

Pr-Secme: Torbalamaya baslamadan ilk olarak program sec¢ilmelidir.
Secilen bu programlar torba agirligi, hizli dolum, sut kg’larini
icermektedir.

Torbalanacak Ad: Torbalamaya baslamadan once ikinci olarak yapilacak
torba adedi girilmelidir. Torbalama yapildik¢a bu say1 eksilecek ve
nihayetinde torbalama otomatik olarak stop konumuna gececektir.

Start: Torbalamaya baslamak i¢in ti¢iincii olarak bu tusa basilir ve
torbalama baslar. Torbalama yapilirken molalarda veya malzeme
geciktiginde beklemek gerekebilir. Bu durumlarda dolum motorlarinin
durmasi istenebilir. Boyle bir durumla karsilasildiginda tekrar bu tusa
basarak Pause yapabilir ardindan tekrar Startlanabilir.




b. Start Konumu

P57/01735 TORBAL AMA 03:23:50

0000

Kg.On.T.
Set 100 / 110 Kg
M<K, ACILMIYOR
TORBA TAKIN
Hedef : 110 Kg SUT YEMI Pr-Secme

Torbalanan Ad/kg: 0000 000000

Torbalanacak Ad.: 1000

Kg.On.T: Bir 6nce torbalanan malzemenin agirhgimni gdsterir. Program
degerlerini diizeltmek veya kontrol etmek icin faydalidir.
Ornek: 54.95Kg

Temizle

Tam Stp

Set: Secilen programin setlerini gosterir.
Ornek: 3495 / 4995 Kg Burada 3495 (34,95 Kg) hizli dolum setini,
4995 (49,95 Kg) ise yavas dolumun sonlandirilacagi seti gosterir.




Hatalar ve Calisma Uyarilari: Bu boliimde torbalama kantariin program
safhalar1 ve basina gelenler kisaca uyari ve bilgilendirme boliimiidiir. Bu
uyarilar

KANTAR BOSTA:

MK. ACILMIYOR: Mal kesicinin a¢ilmadi uyarisidir. Mal kesici ac¢ilmis
olsa bile sensorii gormediginde bu uyariy1 verir.

MK. KAPANMIYOR: Mal kesicinin kapanmad1 uyarisidir. Mal kesici
kapanmis olsa bile sensorii gormeye devam ettiginde bu uyariy1 verir.
HIZLlI DOLUM: Hizli dolumun devrede oldugunu gosterir.

YAVAS DOLUM: Yavas dolumun devrede oldugunu gosterir.

TARTIM BITTI: Tartim isleminin sonlandigin1 gosterir.

KF. ACILMIYOR: Kefenin acilmadi uyarisidir. Kefe agilmis olsa bile
sensori gormeye devam ettiginde bu uyariy verir.

BOSALTILIYOR: Uriiniin torbaya bosaltildigin1 gosterir.

KF. KAPANMIYOR: Kefenin kapanmadi uyarisidir. Kefe kapali olsa bile
sensorll gormediginde bu uyariy1 verir.

KF. BOSALDI:

TORBA TAKIN: Tartimin baslayabilmesi i¢in torbanin takilmasi
gerekmektedir.

TORBA SIKMIYOR: Torba takilmak istendigi halde torba sikilmiyor
veya torba sikildi sensorii gormiiyor ise bu uyariy1 verir.

Hedef: Bu boliimde segilen torba agirligi hedef seti ve program adi yer
almaktadir.

Ornek: 5000 Kg SUT YEMI
Torbalanan Ad/kg: Torbalanan adedi ve toplam Kg gostermektedir. SIL ile
Istenildiginde sifirlanabilir.

Ornek: 0055 275500
Tam Stp: Yapilan torbalama sonlandirmak istendiginde kullanilir. Tam
bitirme tusu olarak ta adlandirilmaktadir. Bu tusa basildiginda Torba kg m1
tamamlanir. Torbalanacak adet te otomatik olarak sifirlanir.
Temizle: Ust bunkerdeki mal istenilen kg m1 tamamlamaya bilir veya
malzeme bitmistir devamu yoktur. Bu gibi durumlarda Temizle Tusuna
basilarak tarttim sonlandirilir. Eksik olarak torbalara alinir. Bu alinan adet
ve miktarlar sayaclara eklenmez.




2- SETUP:

PROGRAM AYARL AR KURULUM SETLP

AYARL AR farih Saat Avar

I TOPLAM ALET VE KG RAPORLAR
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Program Ayarlar1 Sayfasi: Her biri 5’er adet programi igeren dort sayfadan
olusmaktadir. Toplam yirmi gesit program yazilabilmektedir. Kantara ait
program adi, torba agirligi, Yavas’a gegecegi kg ve sut kg buradan
programlanmaktadir. Ileri geri oklar ile sayfalar arasinda gezilir.




2.2 AYARLAR:

AYARL AR

BASLAMA ZM------ . Her tartimin basinda mal kesiciyi agmadan once
bekleme zamanidir. Birimi saniyedir.

DURULMA ZM----- : Tartim bittiginde kayitlarin diizgiin alinabilmesi i¢in
gerekli gecikme zamanidir.

KEFE ACIK ZM------ . Bosaltma esnasinda tartim kefesinin acik bekleme
zamanidir.

T. BIRAKMA ZM----: Tartim tamamlandiktan sonra torbanin
birakilabilmesi i¢in gerekli gecikme zamanidir.

YERLESTIRME ZM-: Sallama Unitesi olan kantarlarda kullanilir.
Torbanin birakilabilmesi i¢in gerekli gecikme zamanidir.

CALISMA MODU--: Bu programda 1 dir.

SIFIR BANDI-------- . Kefe kapanabilmesi i¢in ilgili kantar agirlik
gostergesinin gosterebilecegi maksimum kg miktaridir. Kefe bu agirligin
altina diistiigiinde kapanabilir.




2.3 TOPLAM ADET VE KG.:
TOPLAM ADET VE KG.

TOPLAM TORBALANAN AD
SIL

TOPLAM TORBALANAN KG

Toplam torbalanan adedi ve toplan torbalanan kg mi1 gostermekte
olup SIL ile sifirlanabilmektedir.

2.4- KURULUM SETUP:

KURULUM SETUP

000050736 &

Pik Adedi (5)
Pik Gram (2000)

Min. Digit(1-10)
Kazanc (1-7)
Filitre (1-8)

Yetkili kisiler tarafindan girilmelidir. Loadcell ayarlarim1 ve agirlik
kalibrasyonunu icermektedir.




2.5- Tarih Saat Avari:
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YENI SAAT-TARIH

Cpu tarih saat ayari i¢in kullanilir. Rapor kayitlari i¢cin 6nemlidir.
2.6- RAPORLAR:

RAPOR SAYF AS
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Her bir sayfa 10 satir rapor gdsterir. Bes adet rapor sayfasi vardir.
Toplam elli adet kayar rapor kaydeder. Tam bitir, yarim bitir tuslarina
basildiginda veya torbalanacak adet bittiginde satirlari bir asagi kaydirir ve
1.nolu satira yeni sonuglari kaydeder. Ileri geri oklar ile sayfalar arasinda
gezilir.
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